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Robinet de reglare cu trei c

Aplicatie

Robinetii sunt folositi ca elemente de reglaj in-controlul automat
si sistemele de control la distanta.

Robinetii destinati reglarii intensitatii debitului de lichide si gaze.
Ei pot fi utilizati pentru separarea cursului fluidelor in doua cai de

evacuare (distributie) sau la amestecarea fluidelor in calea de
evacuare (amestecare).

Robinetii sunt recomandati pentru incalzire, ventilatie, aer conditionat
si alte ramuri ale industriei. Pot fi dotati cu:

Actuatori pneumatici tip P/R (standard),
actuatori electrici cu motor; roata de manevra.

Robineti fara sisteme de actionare-sunt de asemenea disponibili.

Caracteristici

Plaja larga de coeficienti de debit

Etanseitate ridicata atat pentru scaunele standard cat si pentru
cele de teflon

Diversitate mare de materiale si variante de design

Gama larga de actuatori electrici raportat la varietatea de modele,
forte de actionare si accesorii

Actuatori pneumatici corespunzatori cu 94/9/EG (ATEX 100a)
Optiuni de design pentru

oxigen
combustibil lichid si gazos
functionare in domeniul criogenic Il ]
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Etansare conform Etansare conform
TA-Luft (PTFE-V-Ring) TA-Luft (grafit)
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Constructie si specificatii tehnice

Corp (1)

Cu flanga, piesa turnata cu capac integrat (fontd) sau cu capac sudat (otel carbon)
Diametru normal

DN 15; 20; 40; 50; 80; 100; 150 (Dimensiuni mai mari sunt disponibile la cerere)

Tab. 1: Presiunea nominala si conexiunile depind de material

Conexiuni
Material Presiune Flansa cu prag Nut flanga mama RJ
Marcare
Fonta PN 10; 16; 25 B
PN 10; 16; 25; 40 B D F
Fier turnat PN 20 [150 Ibs] B1 - - )
PN 50 [300 Ibs] D1 F1
PN 10; 16; 25; 40 B D F
Otel carbon PN 20 [150 Ibs] B1 - - J
PN 50 [300 Ibs] D1 F1

Conform PN-EN 1092-2;1997
Conform PN-ISO 7005-1;1996

Capac (1a)

Standard sau extensibil — integrat in corp

Piesa turnata sau sudata: vezi tab. 2

Flansa inferioara (2)

Realizata din otel, pentru dimensiuni vezi fig. 5 si tab. 6

Obturator (3)
Profil

Coeficient de reglare 50:1
Scaun (4)
Insurubat (4.1) si asamblat (4.2)
1nchidere pe metal
Inchidere pe Teflon (PTFE)
Ax (5)
Slefuit sau tratat termic si slefuit
pe suprafata de lucru
Etansarea (7, 8)
Garnitura de etansare spiralata "grafit + 1.4571";
Set de etansare: PTFEV; PTFE + grafit;
Grafit expansibil; snur de etansare din grafit;
Garnitura TA-Luft
Clasa de pierderi la scaun
Standard: PN-IEC 60534-4 Clasa |V
inchidere pe metal

Etans: PN-IEC 60534-4 Clasa IV;
Inchidere pe Teflon
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Tab.2: Tipuri de garnituri si aplicatii

PTFE-V-inel
) -198° C ... +300° C
PTFE + grafit -46° C ... +200° C
PTFE-V-inel/TA-Luft 10 ... 50 -
Grafit
-46° C ... +300° C ... +450° C
Grafit /TA-Luft
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Fig. 1 Fig. 2
Robinet de reglare Robinet de reglare echipat cu garnitura TA-Luft

Diagrama 1 - presiune datorata temperaturii pentru diferite oteluri carbon
Diagrama 2 - presiunea datorata temperaturii pentru diferite tipuri de fonta
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A216 WCB GP A351 CF8M / EN-GJL EN-GJS 400-18
240 GH GX5CrNiMo (EN-JL 1040) (EN-JS 1025)
(1.0619) 19-11-2 3 4
1 2 -10°C ... +300° C | -10°C ... +350° C
-20° C ... +450° C | -198°C ... +450°C
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Tab. 3: Coeficientul de debit Kvs si coeficientii de design
|

Kvs 063 | 10 | 16 | 25 | 40 | 63 | 10 | 16 25 | 40 63 | 94 | 125 | 160 | 250 | 320
Cursa [mm] 20 38 50

amplasamentul 107,9 - | 126,9 -
scaunului [mm] 12,7 19,05 20,64 | 25,25 | 31,72 | 41,25 | 50,8 66,7 88,9 2 o
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150

Fo [kN] 0,2

0,3

0,33 0,4

05 | 07 | 08 1,1

1,4 1,7 2,0

A 1,3

2,9

3,4 5,0

7,9 14 20 35

62 92 126

Coeficientii de design FL=10,9 ; Xr=0,7 ; Fa= 0,41 ; xFz = 0,65

Diametre nominale mai mari (pana la DN 300) la cerere

Tab. 4 Lista pieselor si materialelor

Nr. Numele piesei

Material

1 Corp GP 240 GH (1.0619) WCB GX5CrNiMo 19-11-2 (1.4408) CF8M
EN-GJS 400-18 (EN-JS 1020) - -
1a Capac $355J2G3 (1.0570) XBCrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
2 Flansa S 355 J2G3 (1.0570) X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
3 Obturator X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571) + stelit + CrN
X17CrNi 16-2; (1.4057) + tratament termic
X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
4.1 Scaun insurubat X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571) + stelit

4.2 | Scaun asamblat X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571) + PTFE
X17CrNi 16-2; (1.4057) + tratament termic
X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
5 Ax

X17CrNi 16-2; (1.4057)

6 Manson de ghidaj

X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571) + CrN

X17CrNi 16-2; (1.4057) + CrN

7 Garnitura de etansare Grafit + X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

8 Garnituri / set de garnituri PTFE + Grafit PTFE - ,V* Grafit

9 Arc 12R10 (SANDVIK)

10 Surub 8,8 A4 -70
1 Piulita 8 A4 -70
12 Piesa de presare C45

13 Piulita X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

14 Mangon de presare X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

15 Manson X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

16 Piulita C45 | X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)
17 Cep X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

18 Piesa etansare X6CrNiMoTi 17-12-2 (1.4571)

Material Nr. normei
EN-GJL 250; (EN-JL 1040) EN 1561

EN-GJS 400-18 ; (EN-JS 1020) EN 1563

GP240 GH ; (1.0619) EN 10213-2
WCB ASTM A216
GX5CrNiMo 19-11-2; (1.4408) EN 102134
CF8M ASTM A351
S 355 J2G3; (1.0570) EN 10025
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) EN 10088
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) EN 10088
C45 EN 10083-1

Nota: Tehnologia de marire a duritatii pieselor interne include:

a) Stelliting — suprafata e acoperita cu stelit: 40 HRC

b) Acoperire CrN — compusii CrN sunt introdusi in material la aprox. 0,1 mm de suprafata: - 950 HV

c) Tratament termic: obturator (~ 45 HRC), scaun (~ 35 HRC), ax (~ 35 HRC), manson de ghidaj (~ 45 HRC)
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Tab. 5: Forta actuatorului Fs [kN]

P(* R
dimensiunea alimentare cu aer comprimat [bar] alimentare cu aer comprimat [bar]
actuatorului 14 25 40 0.2-10 L L 06-14 08-24 12-28 18-38
0,4-2,0

250 1,0 3,8 75 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 -
400 1,6 6,0 12,0 0,8 1,6 2,4 3,2 4.8 -
630 2,5 9,5 18,9 1,3 2,5 3,8 5,0 7,6 11,3
1000 4,0 15,0 30,0 2,0 4,0 6,0 8,0 12,0 18,0

* Forta elastica pentru actuatori tip P cu actiunea directa (P) 0,2 ... 1,0 bar

Tab 6: Datele actuatorului

Tipul de actuator PR
Dimensiunea actuatorului 250 | 400 630 1000
Cursa [mm] 20 38 38; 50; 63

Tab 6a: Domeniul presiunii generate de arcuri din actuator

Variabila Unitatea de masura Domeniul presiunii generate de arcuri
p1 - p2 [bar] 02..10 | 04..12 | 06..14 08..24 | 12..28 | 18..38
pz [bar] 25 4,0
As [cm2] 250; 400; 630; 1000 [ 630; 1000
Notatii: H Cursa [mm]

pz Presiunea de alimentare [bar]
p1-p2 Presiune exercitata de arcuri [bar]
As Suprafata activa a membranei [cm?]

FspP1 Actuator cu operare directa "P";

etanseizare depresurizata scaun superior inchis (scaun insurubat)
Fsp2 Actuator cu operare directa "P";

etanseizare depresurizata scaun inferior inchis (scaun presat)
Fsr1 Actuator cu operare indirecta "R";

etanseizare depresurizata scaun superior inchis (scaun insurubat)
Fsr2 Actuator cu operare indirecta "R";

etanseizare depresurizata a locasului inferior inchisa (locas blocat)

AP Caderea de presiune calculata [bar

Fs Forta disponibild a actuatorului [kN]

Fp Forta exercitata de obturator pe scaun (tab. 3) [kN]

A Coeficientul de suprafata a diametrului scaunului [cm?2]

Formulele de calcul a fortei disponibile a actuatorului in functie de utilizare,
actuator si tipul de scaun (scaun superior si inferior)

a) functia de Fspt = 1072 pi1 X As . Fsr1=10"2 (pi-pz) X As Fs = APxA +Fp
amestecare  Fsp2 = 102 (pz-pz2 ) XAs : Fsrz =102 pz x As 100
b) functia de Fsp1 =102 (pz-pi ) xAs ; Fsri =107 p2 x As A = nxD?
distributie Fsp2 = 1072 ps x As . Fsr2 =102 (pz-p1 ) X As 400
Tab. 7: Dimensiuni externe si de legatura
—_ Unitati de DN
Pimensiune masura [ 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150
PN 10; 16; 25; 40 130 150 160 180 200 230 290 310 350 480
A CL 150 [mm] - - 184 - 222 254 - 208 353 451
CL 300 - - 197 - 235 267 - 317 368 473
B [mm] 140 162 184 2155 | 2335 240 2885
c Standard [mm] 97 110 117 128 140 146 171 205
Capac extins 297 310 317 328 340 346 371 405
3] [mm] 125 175
F [mm] 50 80
di [mm] M12 x 1,25 M16 x 1,5
d2 [mm] 57,15 84,15
d 2 1/4"- 16UN2A 3 906"
: ' 16NS2A
Greutate kg 8,5 10,5 12,0 15,0 | 18,0 26,5 36,0 55,0 75,0 150,0

1) cAnd scaunul inferior este inchis
P cEVENT I
RE-VENT
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n cazul functiei de amestecare nu e recomandata aplicarea presiunii generate de arcuri in domeniile
20 ... 100 kPa si 180 ... 380 kPa. Fortele disponibile pentru cele doua scaune prezinta diferente prea mari.

Actuator tip ,P* Actuator tip ,R* Actuator tip ,P* Actuator tip ,R"

adfr g
LA

Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5
P/R-BR 13 P/R-BR 13 Dimensiunile externe
Functie de amestecare Functie de distributie si a conexiunilor

Tab. 8: Actuatoare pneumatice pentru diferite dimensiuni ale robinetului

DN

Tip de actuator 15 20 25 32 40 50 65 80 100 150

P/R - 250
P/R - 400
P/R - 630
P/R - 1000

Tab. 9: Dimensiunile externe si masa actuatoarelor pneumatice
de tip P/R si PN/RN (fig. 6)

Dimensiunea D1 | D2 | Hi | H2 Masa [kg]
actuatorului [mm] P/R PN/RN
250 240 295 377 474 10 145
400 305 387 484 16 20,5
630 375 305 477 574 30 37
1000 477 450 638 815 74 100
Fig. 6: l]'l_'gl
Actuatoare de tip C ! )
P/R, PN/RN |

Fig. 7:
Roata de manevra

Robinet de reglare cu trei cai -



Aplicatiile speciale constituie
o problema?

Nu si cu robinetii PRE-VENT®!

Intrebati
specialistii!

EMSR-Tech

Vertriebs- Logistik- und Produktions GmbH

Gewerbepark Lindach A9
D-84489 Burghausen

Telefon +49 8677987880
Fax +49 86779878880

E-Mail office@emsr-tech.com
Website emsr-tech.com
Website pre-vent.com

Distribuitor:
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